ZUSAMMENSETZUNG
- Richtwerte -

Gewichtsanteile in %
Cr 0,65
Zr 0,05
Cu Rest

zuldssige Beimengungen max. 0,2 %

WIRBALIT® N (CuCr 1Zr) ist ein ausgehéarteter
Elektrodenwerkstoff fiir die Punkt-, Buckel- und

StumpfschweiBung. Er ist besonders geeignet fiir

Kohlenstoffstahle, verzinkte Bleche, Messing,

Bronze und Nickel. Auch fir Aluminiumwerkstoffe

ist er bedingt verwendbar.
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2 Abmessungen
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Breite (mm)
Stangen Durchmesser (mm)
50 60
Stangen Schliisselweite (mm)
25 40 60

Weitere Abmessungen und Sonderqualitéten auf Anfrage

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

WIRBALIT® N

AEG-SVS-Schweilktechnik GmbH
Fritz-Thyssen-Stral3e 5
D-45475 Milheim an der Ruhr

Tel . +49 208 993 28-0
Fax: +49 208 430 704

info @aeg-svs-schweisstech nik.de
www.aeg-svs-schweisstechnik.de
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